Gurtbandférderer TYP 367 nsim
mit untergehdngtem Antrieb MAGNETTECHNIK
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Bandgeschwindigkeit:
o v=15 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)
z - O v=30 m/min (0,25 kW - 0,68A - 400V)
v=Sonder
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L - Antrieb links
g NB 50 100 150 200 250 300 350 400 500 600 700
> © 80 130 180 230 280 330 380 430 530 630 730
E L max 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
% L min 750 750 750 750 750 750 750 750 750 900 1050
= L1 min 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestellbeispiel 367 0
Bestelbeispiel eer ) I J U0 I I
\% Hz  Ph
perm. magn. Gurtbandférderer - 0100 L
unmagn. Gurtbandférderer - 0150
NB - hach Tabelle
Lange [ 50 mm Stufung ] - nach Tabelle
Antriebsanordnung -L 0
-R 3
. Getriebemotor - P=0,25 kW 0 .
s Regelgetriebemotor - P=0,25 kW 1
= Bandqualitat - Noppenbeschichtung 0— o
S - PVC Beschichtung 1— ™
2 - Chromlederbeschichtung 2 — N
S - Novo 25 FDA weilk 3 I
S - Keram schnittfest 4 — Q
= - FDG Flachdrahtgliedergurt 5 — Sl
S - Sondergurte 6 — 32
% Leitbleche - ohne 0— g Q
< - 100 mm hoch 1— olS
P - 50 mm hoch 2 218
2 - 30 mm hoch 3 — @ 5
'E - Sonderausfiihrung 4 — g
3 Abstreifer - ohne 0 s
o Bandlaufkontrolle - ohne 0— o
S - mit 1
3 Bandgeschwindigkeit - 15 m/min 0 =
g - 30 m/min 1 ]
— - Sonder (max....m/min) 2
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Q
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